附件1：

“中国渔政44613-1”艇维修保养项目清单

	序号
	工程项目
	单位
	数量

	
	科目
	材料名称规格型号
	
	

	一
	专项服务工程
	
	
	

	1
	船舶进出坞各1次
	
	项
	1

	2
	船舶驻坞20天
	
	天
	20

	3
	船舶靠泊码头5天
	
	天
	5

	4
	系泊、航行试验
	
	项
	1

	二
	油漆项目工程
	
	
	

	1
	船体水线以下位置用高压淡水和专用清洁剂冲洗、打水磨后，表面损坏位置（气泡位置需铲除）用优质腻子灰修补再打磨修复后，喷游艇专用底漆2度、高光亮面漆2度，约51m²（邦昵牌油漆）
	高压淡水和专用清洁剂冲洗、打水磨后，表面损坏位置（气泡位置需铲除）用优质腻子灰修补再打磨修复后，喷游艇专用底漆2度、高光亮面漆2度
	m²
	51

	2
	船体水线以上至橡胶护舷下位置用高压淡水和专用清洁剂冲洗、打水磨后，表面损坏位置（气泡位置需铲除）用优质腻子灰修补再打磨修复后，喷游艇专用底漆2度、高光亮面漆2度，约26m²（邦昵牌油漆）
	高压淡水和专用清洁剂冲洗、打水磨后，表面损坏位置（气泡位置需铲除）用优质腻子灰修补再打磨修复后，喷游艇专用底漆2度、高光亮面漆2度
	m²
	26

	3
	船体主甲板位置（含船艏舱口盖、左右舷机舱盖）用高压淡水和专用清洁剂冲洗、打水磨后，表面损坏位置（气泡位置需铲除）用优质腻子灰修补再打磨修复后，喷游艇专用底漆2度、高光亮面漆2度，约41m²（邦昵牌油漆）
	高压淡水和专用清洁剂冲洗、打水磨后，表面损坏位置（气泡位置需铲除）用优质腻子灰修补再打磨修复后，喷游艇专用底漆2度、高光亮面漆2度
	m²
	41

	4
	驾驶室外壁板位置用高压淡水和专用清洁剂冲洗、打水磨后，表面损坏位置（气泡位置需铲除）用优质腻子灰修补再打磨修复后，喷游艇专用底漆2度、高光亮面漆2度，约19m²（邦昵牌油漆）
	高压淡水和专用清洁剂冲洗、打水磨后，表面损坏位置（气泡位置需铲除）用优质腻子灰修补再打磨修复后，喷游艇专用底漆2度、高光亮面漆2度
	m²
	19

	5
	驾驶室内玻璃钢壁板位置（含驾控台、乘客座位、主甲板玻璃钢储物箱）用高压淡水和专用清洁剂冲洗、打水磨后，表面损坏位置（气泡位置需铲除）用优质腻子灰修补再打磨修复后，喷游艇专用底漆2度、高光亮面漆2度，约21m²（邦昵牌油漆）
	高压淡水和专用清洁剂冲洗、打水磨后，表面损坏位置（气泡位置需铲除）用优质腻子灰修补再打磨修复后，喷游艇专用底漆2度、高光亮面漆2度
	m²
	21

	6
	需拆装驾控台相关通导设备、仪表、开关等相关附件（电源线路需包扎、整理固定），协助驾驶室内壁板喷漆项目施工
	拆装驾控台相关通导设备、仪表、开关等相关附件（电源线路需包扎、整理固定）
	项
	1

	7
	船艉压浪板（双面）和船艉透气管件等附件，用高压淡水和专用清洁剂冲洗、打水磨后，表面损坏位置（气泡位置需铲除）用优质腻子灰修补再打磨修复后，喷游艇专用底漆2度、高光亮面漆2度，约7m²（邦昵牌油漆）
	高压淡水和专用清洁剂冲洗、打水磨后，表面损坏位置（气泡位置需铲除）用优质腻子灰修补再打磨修复后，喷游艇专用底漆2度、高光亮面漆2度
	m²
	8

	8
	全船橡胶护舷×28米（蓝色橡胶护舷）打磨后，涂蓝色面漆2度（国际牌油漆）
	橡胶护舷打磨后，涂蓝色面漆2度
	项
	1

	9
	需用美纹纸、保护膜包覆船舶不锈钢栏杆、不锈钢保护罩、不锈钢缆桩、不锈钢合页、玻璃、橡胶护舷、航行信号灯具、驾驶室顶通导设备和室内装修皮革等附件，协助船舶喷漆项目施工
	用美纹纸、保护膜包覆船舶附件，协助船舶喷漆项目施工
	项
	1

	三
	船体项目工程
	
	
	

	1
	船艏尖固定钩拆除，按使用需求、重新焊接316不锈钢固定钩×1套（需切割、开料、弯曲焊接）并重新用316不锈钢紧固件安装固定及打注西卡户外专用密封胶封装
	重新焊接316不锈钢固定钩（需切割、开料、弯曲焊接）
	套
	1

	
	
	用316不锈钢紧固件安装固定，打注户外专用密封胶封装
	项
	1

	2
	船艏不锈钢防护罩拆装更换橡胶防碰垫块×2件
	更换橡胶防碰垫块
	件
	2

	3
	拆除船艉左右舷不锈钢栏杆×2段，栏杆底座×10个重新打磨、抛光后（脱除锈迹），用316不锈钢紧固件重新安装固定并打注西卡户外密封胶封装处理
	拆除不锈钢栏杆和栏杆座×10个打磨、抛光（脱除锈迹）
	项
	1

	
	
	用316不锈钢紧固件重新安装固定并打注西卡户外密封胶封装处理
	项
	1

	4
	全船不锈钢栏杆、扶手、救生筏架抛光、打磨，脱除锈迹
	不锈钢栏杆、扶手、救生筏架抛光、打磨，脱除锈迹
	项
	1

	5
	主甲板后段（机舱前壁板）位置，船体左右舷位置新开排水孔并安装316不锈钢排水口×2套及配装相关排水管路
	船体左右舷位置新开排水孔
	个
	2

	
	
	安装316不锈钢排水口及配装相关排水管路
	套
	2

	6
	驾驶室内软装皮革更换项目
	
	
	

	6.1
	拆除原室内天花板、左右舷壁板软装皮革板及相关底层木质夹板等附件，产生的废旧材料进行环保处理，15m²
	拆除原室内天花、左右舷壁板软管皮革及相关底层木质夹板等附件
	m²
	15

	6.2
	室内天花板、左右舷壁板重新订装阻燃木质底层夹板（第一层板），需按左右舷移窗开孔尺寸切割、开料及多次调整、敷平
	重新订装阻燃木质底层夹板（第一层板），需按左右舷移窗安装尺寸切割、开料及多次调整、敷平
	m²
	15

	6.3
	室内天花板、左右舷壁板重新封装软包装饰皮革板（户外防水皮革包覆海绵和阻燃木质夹板，第二层板），需按左右舷移窗开孔尺寸切割、开料及多次调整、封装
	重新封装软包装饰皮革板（户外防水皮革包覆海绵和阻燃木质夹板，第二层板），需按左右舷移窗开孔尺寸切割、开料及多次调整、封装
	m²
	15

	6.4
	室内天花板和左右舷壁板软包装饰皮革板封装后，皮革板拼接位置和四周边位置打注西卡户外密封胶进行修边封装处理（作为修边条）；需贴装美纹纸协助打胶施工
	打注西卡户外密封胶进行修边封装处理（作为修边条）；需贴装美纹纸协助打胶施工
	项
	1

	6.5
	需拆装室内左右舷窗×4套（含窗框）和不锈钢扶手、照明灯具等相关辅助工程，协助室内装饰板更换项目施工
	拆装室内左右舷窗×4套（含窗框）和不锈钢扶手、照明灯具等相关辅助工程，协助室内装饰板更换项目施工
	项
	1

	7
	驾驶室驾驶座椅更换项目
	
	
	

	7.1
	拆除原玻璃钢驾驶座椅（主、副驾驶座椅）×2张，原安装位置（甲板面）需打磨、用玻璃钢材料、纤维毛、环氧树脂等材料包覆、打磨及用腻子灰修补、再反复打磨修补
	拆除原玻璃钢驾驶座椅（主、副驾驶座椅）
	张
	2

	
	
	安装位置（甲板面）需打磨、用玻璃钢材料、纤维毛、环氧树脂等材料包覆、打磨及用腻子灰修补、再反复打磨修补
	处
	2

	7.2
	订购驾驶座椅×2张（船艇专用皮革、防霉、抗紫外线、铝合金支架、减震底座、高回弹海绵带扶手、头枕）
	驾驶座椅（船艇专用皮革、防霉、抗紫外线、铝合金支架、减震底座、高回弹海绵带扶手、头枕）
	张
	2

	
	按驾驶座椅安装尺寸，新造焊接铝合金盒型底座×2个（铝合金板折边、焊接，内部焊接加强结构件并打磨、喷漆）；用316不锈钢紧固件安装盒型底座并打注西卡户外密封胶封装
	新造焊接铝合金盒型底座（铝合金板折边、焊接，内部焊接加强结构件并打磨、喷漆）
	个
	2

	7.3
	
	用316不锈钢紧固件安装盒型底座并打注西卡户外密封胶封装
	套
	2

	
	调整、安装左右舷驾驶座椅×2张
	调整、安装左右舷驾驶座椅
	张
	2

	四
	电器项目工程
	
	
	

	1
	驾控台GARMIN多功能设备维修项目
	
	
	

	1.1
	拆装更换驾控台GARMIN设备显示器×1台（型号：多功能显示器AQUAMAP1022XS，带CCS检验合格证书）并检查、测量相关电源线路、信号线路
	更换驾控台GARMIN设备显示器（型号：AQUAMAP1222XSS，带CCS检验合格证书）并检查、测量相关电源线路、信号线路
	台
	1

	1.2
	检查、测量雷达收发机和测深仪换能体及相关电源线路、信号线路及更换损坏配件
	雷达收发机和测深仪换能体检查、测量及更换损坏配件
	项
	1

	1.3
	更新AIS系统海图卡
	更新AIS系统海图卡
	项
	1

	2
	驾控台后部位置相关电源线路、设备线路，重新包扎、整理固定
	相关电源线路、设备线路，重新包扎、整理固定
	项
	1

	3
	拆装更换驾驶室顶左右舷信号灯×2盏、旋转警示灯×1盏、桅灯×1盏并检查、测量相关电源线路、开关
	左右舷信号灯
	盏
	2

	
	
	旋转警示灯
	盏
	1

	
	
	桅灯
	盏
	1

	
	
	拆装灯具和检查、测量相关电源线路、开关
	盏
	4

	4
	拆装更换驾驶室前挡风玻璃左右舷雨刮电机、316不锈钢雨刮臂、316不锈钢雨刮片、雨刮开关×2套（型号：ROCA W12雨刮电机）并重新铺设相关电源线路，需在驾驶室前壁板位置重新开孔
	订购雨刮电机、316不锈钢雨刮臂、316不锈钢雨刮片、雨刮开关（型号：ROCA W12雨刮电机）
	套
	2

	
	
	安装雨刮电机及重新铺设相关电源线路、控制开关；需在驾驶室前壁板位置重新开孔
	套
	2

	五
	轮机项目工程
	
	
	

	1
	左右舷主机常规保养（型号：沃尔沃D6-370A）×2台
	
	
	

	1.1
	拆装更换机油过滤器、柴油过滤器、油水分离器芯、空气滤芯和更换润滑油
	机油过滤器
	个
	2

	
	
	机油旁通过滤器
	个
	2

	
	
	燃油过滤器
	个
	2

	
	
	油水分离器滤芯
	个
	2

	
	
	空气滤芯
	个
	2

	
	
	富豪润滑油VSD3  18L
	桶
	2

	2
	更换艉机升降液压油缸项目
	
	
	

	2.1
	需拆装左右舷主机及吊移出舱，协助中档拆卸和艉机升降液压油缸更换
	
	
	

	2.1.1
	拆装左右舷主机进出燃油管路及相关电源控制线路、信号线路等附件，协助主机吊移出舱
	拆装进出燃油管路及相关电源控制线路、信号线路等附件，协助主机吊移出舱
	台
	2

	2.1.2
	拆装左右舷主机机脚螺丝及与中档连接紧固件，装复后重新校对中线
	拆装机脚螺丝及与中档连接紧固件，装复后重新校对中线
	台
	2

	2.1.3
	用起重设备把左右舷主机吊移出舱，运回车间，待中档复装和艉机液压油缸更换完工后重新吊回机舱
	主机吊移出舱，运回车间，待中档复装和艉机液压油缸更换完工后重新吊回机舱
	台
	2

	2.2
	艉机中档×2台，按以下项目施工
	
	
	

	2.2.1
	拆卸艉机中档及相关紧固件，卸下中档、运回车间。待艉机液压油缸更换完工后，重新复装、紧固定并水密封处理；需更换中档相关连接密封件和螺栓等附件
	拆卸相关紧固件，卸下中档、运回车间；待艉机液压油缸更换完工后，重新复装、紧固定并水密封处理；需更换中档相关连接密封件和螺栓等附件
	台
	2

	2.2.2
	左右舷艉机中档预算更换以下配件，需测量及甲方同意后才能更换，并按实际情况结算；
	中档水密胶条
	条
	2

	
	
	中档螺栓
	支
	12

	
	
	中档螺栓螺母
	个
	12

	
	
	柴油机后支座水密胶圈
	个
	4

	
	
	后支座盖螺栓
	支
	12

	
	
	后支座盖螺栓锁片
	件
	6

	2.3
	艉机×2台，按以下项目拆检修理
	
	
	

	2.3.1
	拆装更换左右舷艉机升降液压油缸×2套并更换相关专用密封件、润滑油；
	升降油缸（左舷）
	支
	2

	
	
	升降油缸（右舷）
	支
	2

	
	
	油缸销（左舷）
	支
	2

	
	
	油缸销（右舷）
	支
	2

	
	
	轴套外侧油缸销（右舷）
	支
	4

	
	
	轴套内侧油缸销（右舷）
	支
	4

	
	
	销水密O型圈（左舷）
	个
	2

	
	
	销水密O型圈（右舷）
	个
	2

	
	
	排气管O型圈（大）
	个
	2

	
	
	排气管O型圈（小）
	个
	2

	
	
	升降液压润滑油1L
	支
	4

	3
	右舷艉机按以下项目维修；注：艉机下方舵效板缺失
	
	
	

	3.1
	拆卸右舷艉机及相关紧固件，卸下艉机、运回车间。待艉机检修完工后，重新复装、紧固定
	拆卸相关紧固件，卸下艉机、运回车间；待艉机检修完工后，重新复装、紧固定
	项
	1

	3.2
	右舷艉机更换相关专用密封件、润滑油
	上下齿轮箱密封圈
	个
	1

	
	
	后支座油轴封
	个
	1

	
	
	后支座水密O型圈
	个
	2

	
	
	后支座水轴封
	个
	1

	
	
	小螺旋桨水封
	个
	2

	
	
	小螺旋桨油封
	个
	1

	
	
	齿轮润滑油1L
	支
	6


